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LEXAN™ XHR6000 板材
适用于飞机内饰应用的 LEXAN XHR6000 板材

数十年来，飞机制造商一直在依赖 SABIC 的特种薄膜与板材
业务部门来提供高性能热成型板材材料，这些材料不仅性能
卓越，而且完全符合行业标准

我们正在攀越新的高度…
热释放极低的 LEXAN XHR6000 板材兼具聚碳酸酯的加工
窗口和俄亥俄州立大学 (OSU) 65/65 的性能标准（如同聚醚
酰亚胺 [PEI] 树脂一样），在飞机内饰应用中的安全符合性、
美观度和性能方面树立了新标准。

• 广泛的符合性

除了完全符合阻燃/低烟/无毒 (FST) 标准外，LEXAN 
XHR6000 板材在热释放指标上的表现还远优于当前的
OSU65/65标准。 它可让制造商与供应商避免为不符合
相关标准的材料拿到豁免证书的耗时流程，并且还为新兴
的飞机内饰设计奠定了基础。

• 出色的美观度

LEXAN XHR6000 可以轻松地进行深拉伸成型、制成清晰
明确的角度以及薄壁，并且在通过包模成型或热成型工艺
制成复杂 3-D 形状时仍能保持其卓越的性能特点。 此
外，其不透明性可为着色 提供卓越的机会，着色的颜色可
以从高色度、柔和和亮白各种各样的广泛颜色范围中加以
选择。 其美学价值由我们的世界级 COLORXPRESS™ 服
务进行支持，该服务可以实现快速而精准的颜色匹配。

• 重量轻

LEXAN XHR6000 板材可以减少壁厚，同时不会影响尺寸
稳定性或强度。 这种材料本身就比同类材料要轻，比重
为 1.34，与符合 OSU 标准的 PVC/丙烯酸板材系统的比
重 1.47 形成了鲜明对比，在不减少壁厚的情况下可以提
供轻达 10% 的重量优势。

• 改善的加工工艺和部件设计

LEXAN XHR6000 板材不仅符合飞机的符合性要求，而且
还具有本身比聚苯砜 (PPSU) 要低的成型温度。 这意味着
可以更好地保留纹理结构，以及使用低成本的模具，从而
可以降低部件成本并提高生产率。 此外，其在烟气方面的
稳定性能有助于让那些将粘合材料与薄膜、织物或皮革结
合在一起的复杂装饰部件轻松通过符合性测试。
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LEXAN XHR6000 板材符合美国联邦航空局、波音和空
中巴士的相关标准:

美国联邦航空局规定 25.853 附录 F:

第 I 部分；条款 (a)，1，(i) - 60 秒垂直燃烧
第 IV 部分 - OSU 65/65
第 V 部分 - NBS 烟气浓度，4 分钟 ≤200
第 I 部分；条款 (a)，1，(ii) - 60 秒垂直燃烧
空中巴士烟气毒性 ABD0031
波音烟气毒性 BSS7239

案例研究 - 更高的美观度、较简单的加工工艺

问题:
由于对聚苯砜 (PPSU) 板材进行热成型加工需要较高的温度，在这
种限制下，飞机组件供应商 C&D Zodiac 选择使用金属模具来进行
原型开发。 除了建造起来成本昂贵且耗费时间之外，还存在以下问
题：即如果部件设计发生变化，就需要重新加工这些工具或予以更
换。 此外，PPSU 的较高热成型温度会破坏板材中的纹理图案，从
而使得 C&D 不得不转而在模具中打造纹理图案。

解决方案:
该公司使用了 LEXAN XHR6000 板材，该材料除符合所有相关 FST 
和热释放标准外，还可以在比 PPSU 低的温度下进行热成型加工。

结果:
对 LEXAN XHR6000 板材进行热成型加工所需的温度较低，从
而可以降低模具成本并缩短周期时间。 这样还可以使 C&D 利用
板材中的纹理，从而避免了在模具中打造纹理所产生的费用。 最
后，LEXAN XHR6000 板材可以进行模内着色（包括亮白色），因而
美观度得到了改善。
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不断拓展的应用范围

随着新的飞机设计引入更大的座椅和睡眠区域，数量逐渐增
加的内饰组件必须符合 OSU 热释放标准，这适用于两平方
英尺以上的部件。 此外，新兴机身设计中内饰组件及座椅数
量的增加正在加长需要符合 FST 要求的部件的列表。

但 LEXAN™ XHR6000 板材的潜在价值不止于此。 鉴于其
超凡的美观度与热成型特性，这种材料无需上漆，因此有助
于简化供应链，并降低生产成本和重量。 该材料具有广泛
的潜在应用，可为以下组件提供新的设计选项:

• 座椅 • 窗框

• 座舱仪表盘 • 门板

• 遮阳板 • 机身覆层

将来，随着飞机设计引入逐渐宽敞的睡眠和座椅布局，这种
先进的 LEXAN 板材有可能应用于新兴的更多内饰应用。

SABIC 的基础支持

沙伯基础创新塑料是一家全球性工程塑料公司，借助我们的
特种薄膜与板材业务部门，已拥有了将近半个世纪的挤出加
工经验。

我们所提供的价值首先是基于前沿工程树脂的广泛板材材料
系列。这些材料可以提供各种超凡卓著的性能品质，包括非
卤化阻燃性、较轻重量、尺寸稳定性、设计灵活性以及出色的
美观度。

我们通过业界领先的客户服务和技术支持对我们在材料方面
所提供的价值给予进一步的支持。 全球各地的客户还可以
利用我们的卓越 COLORXPRESS 服务来得到有关颜色选择问
题的答案、快速实施颜色匹配方案，甚至生产小规格的颜色
批次来测试成型性能。

借助在战略高度上分布于美国、欧洲、中国、日本、韩国和印
度的全球应用技术中心，SABIC 还可以提供无与伦比的增值
服务，例如原型开发方 面的设计支持和热成型性能内部评
估。

我们的强大市场洞察能力和突破性创新方面的历史源自我
们与客户并肩作战的过程中，在此过程中我们针对飞机内饰
领域中的定制化应用帮助他们开发、分析和优化相关材料和
工艺。
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